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Der Mantel macht's

Fir manche Falle reicht ein Katalog nicht
aus. Dann ist kundenspezifische Entwick-
lung gefragt. Zuverlassige DC-Motoren
und Controller sind dazu eine gute Basis
fir besondere Wiinsche. In einer druck-
festen Kapselung erfullt das Duo aus Mo-
tor und Motion Controller auch Aufgaben
in explosionsgefahrdeten Umgebungen.
Ein Meisterstiick der Entwicklung, das
sich nicht zuletzt auf kritischem Boden
bewahrt - und das sind Anlagen der che-
mischen Verfahrenstechnik nun mal.
Wie bei so vielen guten Projekten steht
am Anfang die Kooperation der Anlagen
kompetenter Partner. Die Mechatronik-
experten von Mattke und die Antriebs-
techniker von Faulhaber geben dabei
ein gutes Team ab. Nicht zuletzt ermég-
licht gute und solide Antriebstechnik aus
Schénaich die Initialziindung fur kreative
Ideen.
Die Aufgabe von Mattke lautete, aus ei-
nem birstenlosen Faulhaber-Motor mit
Hallsensoren und einem Motion Cont-
roller mit Schnittstelle RS323 ein ex-ge-
schiitztes System zu konstruieren.
Entwicklungsziel der Zusammenarbeit
von Mattke und Faulhaber war ein geeig-
neter Antrieb flr eine Mikrozahnringpum-
pe (mzr®-Pumpe). Hier kam der dritte
Partner ins Spiel, der Schweriner Pum-
penspezialist HNP Mikrosysteme. Das De-
sign der Pumpe war bereits vorgegeben,
die Pumpen in zahlreichen Kundenanla-
gen erfolgreich zum Einsatz gekommen.
Durch die Méglichkeit, einen ATEX-Motor
mit integrierter Steuerung zu bekommen,
versprach man sich jedoch, weitere Kun-
denwunsche erfillen zu kénnen, die bis-
her nicht realisierbar waren. So war man
friihzeitig mit Faulhaber und Mattke im
Gesprach Uber die Winsche hinsicht-
lich Funktion und Design, die technische
Umsetzung realisierten die beiden Mo-
torenspezialisten. Gerade fertiggestellt
und ausreichend getestet, wird der Motor
bereits als Antrieb einer hermetischen in-
erten Mikrozahnringpumpe in einer Trink-
wasseraufbereitungsanlage in der
chemischen Verfahrens-
technik genutzt.

Unser Partner fiir Motor und
Regler

»Das Besondere des Pumpenantriebs ist
die spezielle Unterbringung des blirsten-
losen DC-Motors und des Motion-Control-
lers in einer gemeinsamen druckfesten
ATEX-Kapselung nach DIN EN 60079.
Besonderes Augenmerk wurde dabei auf
die Robustheit und die Warmeableitfa-
higkeit des Gehauses gelegt”, sagt Klaus
Buitow. Er ist als Vorstand von Mattke fiir
dieses Projekt verantwortlich. Bisher wur-
den DC-Motoren in druckfester Hiille mit
mzr-Pumpen kombiniert.

Heute ist Integration angesagt. ,Um die

" Pumpen leistungsféhig und besser an-

steuerbar zu machen sowie den Bauraum
zu verringern, verwendet HNP Mikrosys-
teme flir mzr-Pumpen beides: birstenlo-
se Motoren und Motion Controller von un-
serem Partner Faulhaber”, erklart Bltow.
Die Mattke-Ingenieure haben fur das An-
triebsduo ein druckfest gekapseltes Ge-
hause entwickelt. Durch den Mo-
tion Controller in einer
Kapsel mit dem

Motor entfallen umsténdliche Schutzvor-
kehrungen flr die sensible Elektronik der
Servoregler. Auflerdem werden Signal-
verluste vermieden, die durch lange Zu-
leitungen entstehen, wenn die Elektronik
auferhalb des EX-Bereichs platziert wird.

.Die Integration aller Komponenten in
einer druckfesten Hille macht dem Pum-
penhersteller und seinen Kunden das Le-
ben leichter”, findet Klaus BUtow und ver-
weist auf die aufwandige Zertifizierung
- ohne die in den meisten Einsatzorten
der Pumpen gar nichts lauft. Sie ist der
Lohn fur gute Entwicklungsarbeit. ,Durch
die Ummantelung der Elektronik haben
wir die Hirde der Atex-Zulassung fur Mo-
tor plus Servoregler geschafft.“ Die Matt-
ke-Entwicklung kommt inzwischen auch
in anderen explosionsgefahrdeten Umge-
bungen zum Einsatz - zum Beispiel bei
entflammbaren Gasen, Nebeln, Dampfen
oder Staub. Wenn sich eine genugend
groRe Menge der Substanzen mit Luft
mischt, genlgt oft ein winziger Funke, um
eine Explosion auszulésen. Die druckfes-
te Kapselung verhindert dies und schutzt
Mensch und Umgebung.

Die Integration der Elektronik
- ein logischer Entwicklungs-
schritt

Ein Blick auf das Anforderungsprofil der
Pumpen zeigt den hohen Anspruch an
diese Technik. Denn die mzr-Pumpen
fordern und dosieren hochpréazise nied-
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rig- bis hochviskose Medien. Deshalb
gehodren ins Profil solcher Pumpen auch
Attribute wie Pulsationsarmut, geringes
Leervolumen, scherarme Foérderung,
hohe Standzeiten, geringes Gewicht so-
wie eine kompakte Bauform. Und da Mi-
krozahnringpumpen wie geschaffen sind
fir Anwendungen in explosionsgefahrde-
ten Bereichen sind die servogeregelten
Motoren mit ATEX-Zulassung heute bei
HNP Mikrosysteme ein Muss. Die Basis
dieser Mattke-Losung ist ein blrstenloser
DC-Motor mit Hallsensoren und der Mo-
tion Controller, der Gber CAN-Open oder
Uiber die Schnittstelle RS232 angesteuert
werden kann von Faulhaber.

Wenn Wasser aufbereitet wird

In einem Kundenprojekt zur Wasser-
aufbereitung fordert die Pumpe mazr-
7259X2S Ex die sogenannte Bleichlauge,
eine konzentrierte, wassrige Lésung aus
NaOCl. Bleichlauge wirkt zum Beispiel
als selektives Oxidationsmittel oder Des-
infektionsmittel in Prozessen der Was-
seraufbereitung. Die mzr-Pumpe der
hermetisch inerten Baureihe von HNP
Mikrosysteme ermdglicht einen Volumen-
strom von 0,048 ml/min bis 240 ml/min
sowie Differenzdriicke von O bis 10 bar.

~Angetrieben wird die Pumpe vom Matt-
ke-Motor EXR-32.24-MC3-L10“, erklart
Dr. Carsten Damerau von HNP Mikrosys-
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teme. ,Erst die besonderen Eigenschaf-
ten von Pumpe und Antrieb sowie das
exzellente Zusammenspiel ermdglichen
den Einsatz flr auferst anspruchsvolle
Forderaufgaben, wie sie zum Beispiel
in der Trinkwasseraufbereitung gefragt
sind.”

Der Antrieb EXR-32.24-MC3-L10 ist eine
Weiterentwicklung eines Antriebs, der
sich seit Jahren erfolgreich bei Kunden
von HNP Mikrosysteme bewahrt. ,Seine
Einsatzfelder liegen im Maschinen- und
Anlagenbau, in der chemischen Verfah-
renstechnik sowie in der Flow Chemistry*,
erlautert Carsten Damerau die vielseiti-
gen Verwendungen der Antriebslésung.
www.mattke.de



